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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplica in domeniul de pregétire profesionald MECANICA, pentru calificarea
profesionald: CONFECTIONER TAMPLARIE DIN ALUMINIU SI MASE PLASTICE.

Curriculumul are la bazd standardul de pregitire profesionala (SPP) aferent calificarii sus

mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului National al Calificarilor: 3

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invitérii si module:

Unitatea de rezultate ale ’invﬁ}ﬁrii -
tehnice specializate (URI)

Denumire modul

URI 7 - Prelucrarea componentelor timplariei
din aluminiu si mase plastice

MODUL I - Componentele tampliriei din
aluminiu si mase plastice

URI 8 — Aplicarea componentelor detasabile ale
tamplariei din aluminiu si mase plastice

MODUL II - Accesorii pentru timpliria din
aluminiu si mase plastice

URI 9 - Montarea timpliriei din aluminiu si
mase plastice

MODUL III - Montarea timpliriei din
aluminiu si mase plastice

Domeniul de pregdtire profesionala: Mecanica

Calificarea: Confectioner timplarie din aluminiu si mase plastice



PLAN DE INVATAMANT
Clasa a XI-a

Invitimént profesional

Calificarea: CONFECTIONER TAMPLARIE DIN ALUMINIU SI MASE PLASTICE
Domeniul de pregitire profesionali: MECANICA

Pregiitire practici!

Modul 1. Componentele timpliriei din aluminiu §i mase plastice

Total ore/an: 210
din care: Laborator tehnologic 90
Instruire practica 120

Modul I1. Accesorii pentru timplaria din aluminiu si mase plastice

Total ore/ an : 150
din care: Laborator tehnologic 60
Instruire practica 90

Modul III. Montarea timplériei din aluminiu si mase plastice

Total ore/an: 270
din care: Laborator tehnologic 120
Instruire practica 150

Total ore/an = 21 ore/sapt. x 30 saptimaini = 630 ore/an

Stagiu de pregitire practici? — Curriculum in dezvoltare locali

Modwd IVF_
Total ore/an: 300
Total ore /an = 10 sapt. x 5 zile x 6 ore /zi = 300 ore/an
TOTAL GENERAL 930 ore/an
Noti:

1. Pregitirea practicd poate fi organizatd atdt in unitatea de invitimant cat si la operatorul
economic/institutia publica partenerd

2. Stagtul de pregitire practica se desfasoard la operatorul economic/institutia publicd partenera.
Conditiile in care stagiul de practicd se desfdgoard in unitatea de invatamant, sunt stabilite prin
metodologia de organizare si functionare a invatimantului profesional.

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de citre unitatea de Invatimant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publici partenera, cu avizul inspectoratului scolar.
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MODULUL I: COMPONENTELE TAMPLARIEI DIN ALUMINIU SI
MASE PLASTICE

e Nota introductiva

Modulul ”Componentele timplariei din alaminiu si mase plastice”, componenti a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificarea profesionalda Confectioner timplirie din aluminiu
si mase plastice din domeniul de pregitire profesionald Mecanici, face parte din pregitirea
practica aferentd clasei a XI-a, invatamant profesional.

Modulul are alocat un numar de 210 ore/an, conform planului de invatdmant, din care:

e 90 ore/an — laborator tehnologic
e 120 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Componentele timpliriei din aluminiu si mase plastice” este centrat pe
rezultate ale invatarii si vizeazd dobandirea de cunostinte, abilitdti si atitudini necesare angajarii
pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in standardul de pregatire profesionald
corespunzitor calificarii profesionale de nivel 3 - Confectioner tamplarie din aluminiu §i mase
plastice sau continuarea pregétirii intr-o calificare de nivel superior.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invitirii din SPP si continuturile invatarii

URI 7: PRELUCRAREA
COMPONENTELOR TAMPLARIEI
DIN ALUMINIU SI MASE PLASTICE

Rezultate ale invatirii (codificate Continuturile invatarii
conform SPP) '
Cunostinte Abilit:igi Atitudini
7.1.1. 7.2.1. 7.3.2. 1. Tampléria din aluminiu si mase plastice
7.2.2. 1.1. Tipuri de tdmplarie din aluminiu si mase
7.2.21. plastice:

- ferestre (intr-un canat, in mai multe canate,
pivotante, glisante);

- usi (de interior/exterior, glisante);

- pereti cortind.

1.2. Materiale utilizate pentru tdmplaria
termoizolantd: aluminiu, PVC, lemn, structuri
mixte (aluminiu-PVC, aluminiu-lemn);

1.3. Avantajele utilizarii timplariei din aluminiu
si mase plastice (izolare termici si fonicd, durata
de viata, rezistentd la actiunea factorilor externi,
aspect estetic, etc.)

1.4. Componentele tdmpliriei din aluminiu si
mase plastice: profile din alumipiu_si mase
plastice (tipuri, caracteristici tgide) > 4yma
garnituri, elemente de feronefie,

Calificarea: Confectioner tamplarie din aluminiu si mase plastice
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mecanisme de deschidere, mecanisme de
ridicare si glisare, mecanisme oscilo-glisante,
ansambluri conexe timplariei (sisteme de
protectie impotriva insectelor, sisteme de
umbrire, glafuri, paneluri ornamentale).

7.1.2. 7.2.3. 7.3.3. 2. Documentatia tehnica specifici tAmplariei
7.2.4. din aluminiu si mase plastice
7.2.5. 2.1. Simboluri utilizate in documentatia tehnica,
7.2.6. de executie si de asamblare, specifica tAmplariei
7.2.21. din aluminiu si mase plastice;

2.2. Desene de executie si de ansamblu specifice
tamplariei din aluminiu si mase plastice.

7.1.3. 7.2.7. 7.3.1. 3. Operatiile fluxului tehnologic la
7.2.8. 7.3.2. prelucrarea componentelor timpliriei din
7.2.9. 7.3.3. aluminiu si mase plastice
7.2.10. 7.3.4. 3.1. Operatii tehnologice de prelucrare a
7.2.11. 7.3.5. componentelor tdmplariei din mase plastice
7.2.12. 7.3.6. (SDV-uri si utilaje folosite la prelucrarea
7.2.13. 7.3.8. componentelor tdmplariei din mase plastice,
7.2.14. cartile tehnice ale utilajelor, metode de control
7.2.15. utilizate la  prelucrarea  componentelor
7.2.16. tampliriei din mase plastice, norme de securitate
7.2.17. si sanatate in muncd, norme de protectie a
7.2.18. mediului):

7.2.21. - debitarea profilelor din mase plastice si a
7.2.22. armiturilor;
- rigidizarea profilelor din mase plastice;
- executarea orificiilor in profilele din mase
plastice;
- frezarea orificiilor si a locagurilor din profile;
- sudarea profilelor rigidizate;
- debavurarea profilelor sudate;
- executarea montantilor;
- curbarea profilelor din mase plastice.
3.2. Prelucrarea componentelor tdmpldriei din
aluminiu (SDV-uri si utilaje folosite la
prelucrarea componentelor tdmplériei din
aluminiu, metode de control utilizate la
prelucrarea componentelor tdmplériei din
aluminiu, norme de securitate s§i sdndtate in
muncd, norme de protectie a mediului):
- debitarea profilelor din aluminiu;
- executarea orificiilor in profilele din aluminiu;
- frezarea orificiilor i a locasurilor din profile;
- imbinarea profilelor din aluminiu.
7.1.4. 7.2.19. 7.3.1. 4. Vopsirea profilelor din aluminiu
7.2.20. 7.3.2. 4.1. Etapele principale pentru vopsirea
7.2.21. 7.3.3. aluminiului in cdmp electrostatic i
7.2.22. 7.3.4. suprafetelor, cromatarea,

polimerizarea);
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4.2. Factorii care influenteaza calitatea vopsirii
7.3.7. in cAmp electrostatic a profilelor din aluminiu
7.3.8. (instalatii, materii prime-materiale, aspect,

culoare, grosimea stratului de vopsea, rezistenta
mecanica, rezistenta anticoroziva);

4.3. Norme de securitate si sdnatate in munca,
norme PSI, norme de protectie a mediului la

vopsirea profilelor din aluminiu.

e Lista minimd de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice,
juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatirii (existente in scoala
sau la operatorul economic):

semifabricate: profile din aluminiu $i mase plastice;
piese de racord: cuplaje cu garniturd/fara garniturd;

- accesorii: suruburi, coltare

- SDV-uri specifice prelucririi componentelor tAmplariei din aluminiu i mase plastice prin:
debitare, giurire, frezare, rigidizare, sudare, debavurare, curbare;

- magini de debitat profile din aluminiu §i mase plastice;

- magsini de gaurit;

- magini de frezat;

- magini de debavurat;

- magini de sudat profile din materiale plastice;

- magini de curbat profile;

- instalatii/aparate pentru vopsirea profilelor din aluminiu;

- soft-uri educationale, filme, prezentari PowerPoint;

- cataloage produse, suport de curs, fige de lucru, fise de documentare, planse didactice,
reviste de specialitate

¢ Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Componentele timpliriei din aluminiu si mase plastice”
trebuie si fie abordate intr-o manierd flexibild, diferentiata, tindnd cont de particularititile
colectivului cu care se lucreazi si de nivelul initial de pregitire.

Notiunile teoretice necesare aplicatiilor practice vor fi incluse (in materialele de invatare)
in cadrul orelor de laborator si/sau orelor de instruire practica, inainte de efectuarea lucrdrilor de
laborator si/sau lucrérilor de instruire practica.

Numirul de ore alocat fiecdrei teme riméne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazi, de complexitatea materialului didactic implicat In strategia didactica
si de ritmut de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Considerand lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete,
materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare dobandirii
rezultatelor invitirii (existente in scoald sau la operatorul economic), se prezinta o listd orientativa
cu teme pentru lucririle de laborator:

Calificarea: Confectioner tAmplirie din aluminiu si mase plastice
Domeniul de pregatire profesionald: Mecanica




- Colectarea informatiilor referitoare la caracteristicile tehnice ale profilelor din aluminiu si
mase plastice, utilizand Internet-ul;

- Interpretarea documentatiei tehnice pentru executarea operatiilor de prelucrare a
componentelor tdmplariei din aluminiu i mase plastice;

- Interpretarea simbolurilor specifice tdmplariei din aluminiu si mase plastice;

- Calcularea dimensiunilor semifabricatelor conform desenelor de executie;

- Descrierea metodelor de control utilizate la prelucrarea componentelor tdmplériei din
aluminiu si mase plastice;

- Descrierea metodelor de vopsire a profilelor din aluminiu.

De asemenea, si pentru lucririle practice de efectuat in atelierul scolii sau la agentul
economic, se prezintd o lista orientativa:

- Utilizarea documentatiei tehnice pentru executarea operatiillor de prelucrare a
componentelor tdimplariei din aluminiu $i mase plastice;

- Utilizarea semnificatiei simbolurilor specifice tdmplariei din aluminiu si mase plastice;

- Debitarea profilelor din aluminiu si mase plastice;

- Rigidizarea profilelor din mase plastice cu arméturi corespunzatoare;

- Sudarea profilelor;

- Debavurarea profilelor;

- Curbarea profilelor;

- Frezarea profilelor;

- Imbinarea profilelor;

- Executarea controlului calititii componentelor prelucrate;

- Vopsirea profilelor din aluminiu.

Pentru achizitionarea rezultatelor invitarii vizate de parcurgerea modulului ”Componentele
tamplariei din aluminiu si mase plastice”, se recomandi cateva activitdti practice de invitare la
laborator tehnologic/instruire practica:

Propunere de activitate de invitare pentru orele de laborator tehnologic:

Tema: Simboluri utilizate in documentatia tehnici, de executie si de asamblare,
specifici timpliriei din aluminiu si mase plastice

Rezultate ale invitarii

Cunostinte : Abilitati Atitudini
7.1.2. Documentatia | 7.2.5. Utilizarea semnificatiei | 7.3.5. Asumarea initiativei in

tehnicd specificd timplariei | simbolurilor specifice tdmplériei | rezolvarea unor probleme.
din aluminiu si mase | din aluminiu si mase plastice;

plastice 7.2.21. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui de
specialitate.

Calificarea: Confectioner timplarie din aluminiu si mase plastice
Domeniul de pregitire profesionala: Mecanica




FISA DE LUCRU
- LABORATOR TEHNOLOGIC -

1. In figurile de mai jos, sunt prezentate citeva tipuri de deschideri ale ferestrelor.

d e
Completati tabelul de mai jos cu notatiile utilizate in documentatia tehnici si cu
descrierea fiecdrui tip de deschidere a ferestrelor.

Figura Notatia Descriere

a

Calificarea: Confectioner tamplarie din aluminiu si mase plastice
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2. in functie de sensul de deschidere, precizati tipul fieciirei usi prezentate in figurile
de mai jos.
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NOTA
Timp de lucru: 15 minute
FISA DE LUCRU
- LABORATOR TEHNOLOGIC -
(rezolvare)
Subiectul 1
Figura Notatia Descriere
a SD Simpla deschidere interioard sau exterioard (axa
balamalelor este verticald)
b SDIF Simpla deschidere interioara in foarfecd (axa
orizontald a balamalelor este la partea inferioard)
c SDIE Simpla deschidere exterioara in foarfecd (axa
orizontald a balamalelor este la partea superioard)
d DD Dubld deschidere sau deschidere oscilobatantd
(deschiderea se poate face numai catre interior)
e P Pivotantd (axa balamalelor este orizontald sau
verticala, situatd pe una din axele centrale ale ferestrei)
Subiectul 2

a — usd cu deschidere interioara
b - usd cu deschidere exterioard

Calificarea; Confectioner timplarie din aluminiu si mase plastice
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Propunere de activitate de invitare pentru orele de instruire practicd:

Tema: Debavurarea profilelor (SDV-uri si utilaje folosite)

Rezultate ale invitarii

Cunostinte Abilitati Atitudini

7.1.3. Operatiile fluxului | 7.2.9 Capacitatea de a intelege, | 7.3.3. Colaborarea cu membrii
tehnologic la prelucrarea | din cartile tehnice ale utilajelor, | echipei de lucru, in scopul
componentelor tdmplariei | texte redactate Intr-o limba | indeplinirii sarcinilor de la

din aluminiu i mase | strdind; locul de munca;

plastice 7.2.21. Utilizarea corectd a | 7.3.5. Asumarea initiativei in
vocabularului comun si a celui de | rezolvarea unor probleme;
specialitate; 7.3.6. Respectarea normelor
7.2.22. Comunicarea/Raportarea | de s#nitate si securitate in
rezultatelor activitdtii | munca;

profesionale desfasurate.

FISA DE OBSERVARE

Studiati cu atentie masina de debavurat timpliria din aluminiu §i mase plastice, aﬂata
in dotarea agentului economic unde desﬁsuratl stagiul de pregétire practica. .

Consultati cartea tehnici a acestei magini.

Respectati normele de sinitate si secuntate in munca.

Urmantl ﬁmctlonarea acestei maslm

Dupi incheierea activititii de observare, completatl fisa de mai ]OS

1. Denumiti partile componente ale masinii de debavurat.

............................................................................................................
............................................................................................................
...........................................................................................................

...........................................................................................................

2. Completati tabelul de mai jos cu caracteristicile tehnice ale masinii de debavurat.

_ CARACTERISTICI TEHNICE

‘Inaltlme profil prelucrat (mm)

Latime maxima profil prelucrat (mm)

Tensiune de lucru (V)

Presiune de lucru (bar)

3. Descrieti functionarea maginii de debavurat.

.............................................................................................................................

Calificarea: Confectioner tamplirie din aluminiu si mase plastice
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..................................................................................................................................................

NOTA:
Timp de lucru: 90 de minute

Pentru atingerea rezultatelor invatirii vizate de parcurgerea modulului, pot fi derulate
urmatoarele activitdti de invatare:

- Elaborarea de referate interdisciplinare;
- Activitdti de documentare;

- Vizionari de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
- Problematizarea;

- Demonstratia;

- Investigatia stiintificd;

- Invatarea prin descoperire;

- Activitdti practice;

- Studii de caz;

- Jocuri de rol;

- Simulari;

- Activitdti de lucru in grup/ in echipa.

Pentru a dezvolta capacititile creatoare ale elevilor, cadrele didactice trebuie s cunoasca
in primul rind trasdturile comportamentului creator, care se referd la: nivelul de inteligentd
generald, gindirea divergentd, fluenta gandirii, receptivitatea fatd de probleme, spiritul de
observare, imaginatia creatoare, originalitatea, capacitatea combinatorie, perseverenta, inifiativa.

Strategia pentru o predare creativd in scoald reprezintd organizarea proiectivd a unei
inlanpuiri de situatii educationale prin parcurgerea cérora elevul dobandeste cunostinte noi,
priceperi, deprinderi si competente. Incurajarea elevilor si invete dincolo de a memora si a utiliza
niveluri mai profunde de gindire si sprijinirea cadrelor didactice in aplicarea strategiilor de predare
creativa sunt benefice atat cadrelor didactice cét si elevilor.

Creativitatea — este o capacitate (proprietate, dimensiune) complexd si fundamentald a
personalititii, care sprijinindu-se pe date sau produse anterioare, in imbinarea cu investigatii si
date noi, produce ceva nou, original, de valoarea si eficienta stiintifica si social-utild, ca rezultat al
a conditiilor ambientale ale mediului socio-cultural. Ea poate fi considerata si ca aptitudine sau
dispozitie a intelectului de a elabora idei, teorii, modele noi, originale.

Creativitatea cadrului didactic trebuie sa-si faca simtitd prezenta in fiecare verigd a actului
educational insusi (Al. Rosca). In concluzie, o parte din creativitatea elevului rezida din
creativitatea cadrului didactic care vede necesard modificarea modului de gandire i a stilului de
lucru din clasa, cristalizate in secole de Invatdmant traditional, putin preocupat de aceastd latura a
personalitétii elevului - creativitatea.

Dezideratele de modernizare si de perfectionare a metodologiei didactice se Inscriu pe
directiile sporirii caracterului activ al metodelor de invatimant, in aplicarea unor metode cu un
pronuntat caracter formativ, in valorificarea noilor tehnologii instructionale, In suprapunerea
problematizarii asupra fiecirei metode si tehnici de invatare, reusind astfel sd se aduca o insemnata
contributie la dezvoltarea intregului potential al elevului.

Se recomandi utilizarea metodelor de stimulare a creativititii: Brainstorming, Explozia
stelard, Metoda pildriilor ginditoare, Caruselul, Multi-voting, Masa rotunda, Interviul de grup,
Studiul de caz, Incidentul critic, Phillips 6/6, Tehnica 6/3/5, Controversa creativa, Tehnica

Delphi, Metoda ciorchinelui, Discutia panel.

Calificarea: Confectioner timplarie din aluminiu si mase plastice
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METODA CIORCHINELUI

Metoda ciorchinelui consti in exprimarea grafica a conexiunilor dintre idei, o0 modalitate
de a realiza asociatii noi de idei sau de a releva noi sensuri ale ideilor. Metoda ciorchinelui este un
“asalt de idei”( brainstorming) care-i incurajeaza pe elevi sd gandeasca liber si deschis.

Realizarea unui ciorchine presupune parcurgerea urmdatoarelor etape:

1. Prezentarea cuvantului-cheie sau a propozitiei-nucleu — cadrul didactic scrie un cuvant sau
o propozitie-nucleu in mijlocul tablei sau al paginii.

2. Explicarea regulilor pe care le presupune tehnica— cadrul didactic le oferd elevilor
explicatiile necesare; 1i Incurajeaza pe elevi sa scrie cuvinte sau sintagme in legiturd cu tema pusa
in discutie.

3. Realizarea propriu-zisi a ciorchinelui — cadrul didactic le cere elevilor sa lege cuvintele sau
ideile produse de cuvantul sau propozitia-nucleu prin linii care evidentiazd conexiunile intre
acestea, realizand astfel o structurd in forma de ciorchine.

4. Reflectia asupra ideilor emise si conexiunilor realizate.

Metoda ciorchinelui este o tehnica flexibila care poate fi utilizata atét individual cat sica
activitate n grup.

Se poate folosi metoda ciorchinelui si in secvente de recapitulare a notiunilor teoretice.
Prin intrebiri, cadrul didactic dirijeaza gandirea elevilor, noteaza si schematizeazd cunostintele
teoretice.

EXEMPLU DE UTILIZARE A METODEI DE STIMULARE A
CREATIVITATI - METODA CIORCHINELE

Tema: TAMPLARIA DIN ALUMINIU SI MASE PLASTICE
Tipuri de timplarie din aluminiu si mase plastice; Componentele tdmplariei din aluminiu
si mase plastice

REZULTATELE iNVAT

,ﬂ~-—w«~~»§-”"
CUNO§'

7.2.1. Alegerea pr
necesare - exe

7.1.1. Tamplari
aluminiu §i m

plasuce componentelor tampl ‘ ‘_componentelpr’
dm alummlu §i- mase ! -.tlmplanel d1n
din tice, corespunzitoare |
mase de vedere
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1. Profesorul prezintd cuvintele cheie: Componentele timpliriei din aluminiu si mase
plastice.

2 Profesorul explici regulile pe care le presupune tehnica, oferind elevilor explicatiile
necesare.

3. Elevii leagd cuvintele sau ideile produse de cuvintele cheie prin linii care evidentiaza
conexiunile Intre acestea.

Garniturd
geam

Balamale

Garniturd
cercevea

Elemente de
feronerie

Garniturd de
izolare pe
bagheta

Componentele
tdmplariei din aluminiu
Si mase plastice

Sisteme de protectie
impotriva insectelor

Ansambluri
conexe tamplariei

Profile din aluminiu
si mase plastice

Sisteme de
umbrire

4. Se analizeaza fiecare “ciorchine” si se efectueazd unul comun pe tabla, activitate dirijatd de
profesor.
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e Sugestii privind evaluarea

in parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii rezultatelor invatérii.

Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste atingerea rezultatelor invatérii specificate
in cadrul acestui modul.

Evaluarea finald a unititii de rezultate ale invitarii tehnice specializate "PRELUCRAREA
COMPONENTELOR TAMPLARIEI DIN ALUMINIU SI MASE PLASTICE” se va realiza
in conformitate cu criteriile si indicatorii de realizare prevazuti in Standardul de pregatire
profesionald pentru calificarea Confectioner tdmpldrie din aluminiu si mase plastice.

Ca instrumente de evaluare se pot utiliza: fige de observatie, teste, fise de autoevaluare,
portofolii, proiecte, lucrari practice.

Exemplu de instrument de evaluare pentru rezultatele invitarii prezentate dezvoltat la Sugestii
metodologice:

TEST DE EVALUARE
- LABORATOR TEHNOLOGIC -

1. Completati tabelul cu denumirile componentelor ferestrei din figura de mai jos.
6,50 puncte

Nr. poz. Denumire

Nl JENE e N IV BIECG JUNY § SR
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11
12
13

2. Denumiti ansamblurile conexe timpliriei din aluminiu §i mase plastice prezentate in
figurile de mai jos. 1,50 puncte

Rezolvare:

3. Denumiti tipurile de ferestre realizate din aluminiu sau mase plastice reprezentate in
figurile de mai jos. 1 punct

Rezolvare:

NOTA
Timp de lucru: 20 minute. Se acorda 1 punct din oficiu.

Calificarea: Confectioner timplirie din aluminiu si mase plastice
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BAREM DE CORECTARE SI NOTARE

TEST DE EVALUARE - LABORATOR TEHNOLOGIC

Subiectul 1
Nr. poz. Denumire
1 Geam termoizolant
2 Baghetd geam
3 Garniturd geam
4 Plicutd distantierd geam
5 Placutd calare-fixare
6 Profil cercevea
7 Armdtura cercevea
8 Picurator
9 Garnitura cercevea
10 Garniturd mediand
11 Garnituri cercevea
12 Profil rama
13 Armaturad rami

Pentru fiecare raspuns corect se acordd cdte 0,5 puncte. Pentru rdspuns incorect sau

lipsa acestuia, 0 puncte.

Subiectul 2

a — plasd impotriva insectelor

b — glaf
¢ — sistem de umbrire

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 0,5 puncte. Pentru rdspuns incorect sau

lipsa acestuia, 0 puncte.

Subiectul 3

a — fereastra in doud canaturi (un canat fix+ un canat mobil)

b — fereastra in trei canaturi (un canat mobil + doua canaturi fixe)

Pentru fiecare raspuns corect se acordd cdte 0,5 puncte. Pentru rdspuns incorect sau
lipsa acestuia, 0 puncte.

Calificarea: Confectioner tamplarie din aluminiu si mase plastice
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Tema: Debitarea profilelor din mase plastice si a armaturilor

TEST DE EVALUARE
- INSTRUIRE PRACTICA -

Rigidizarea profilelor din mase plastice

Rezultate ale invitirii

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

7.1.3. Operatiile fluxului
tehnologic la prelucrarea
componentelor tamplariei
din aluminiu si mase
plastice

7.2.7. Alegerea SDV-urilor si
utilajelor in functie de operatia
tehnologici executata in vederea
prelucrarii componentelor
tamplariei din aluminiu si mase
plastice;

7.2.8. Utilizarea SDV-urilor si
utilajelor in functie de operatia
tehnologicd executatd in vederea
prelucrérii componentelor
tdmplariei din aluminiu si mase
plastice;

7.2.10. Debitarea  profilelor
tamplariei din aluminiu §i mase
plastice;

7.2.11. Rigidizarea profilelor din
mase plastice cu arméturi
corespunzatoare;

7.2.18. Executarea controlului
calitatii componentelor
prelucrate;

7.2.21. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui de

specialitate;
7.2.22, Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitatii

profesionale desfisurate.

7.3.1. Executarea operatiilor
tehnologice sub supraveghere,
cu grad de autonomie restrans;
7.3.3. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de munci;

7.3.5. Asumarea initiativei in
rezolvarea unor probleme;
7.3.6. Respectarea normelor
de sanatate si securitate in
munca.

Tema pentru proba practici: Debitati si armati tocurile unei ferestre din PVC,
conform desenelor de mai jos.

Camere de aer

Camera armaturii

INTERIOR

Calificarea: Confectioner timplirie din aluminiu si mase plastice
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Sarcini de lucru:

Alegerea profilului L pentru tocuri;

Alegerea profilului pentru armétura;

Alegerea suruburilor autoforante;

Calculul lungimii de tiiere pentru profilul de toc;

Alegerea SDV-urilor si utilajelor necesare debitarii si armarii tocurilor unei ferestre din
PVC;

6. Debitarea profilului;

7. Calculul lungimii armaturii;

8

9

NS N

. Debitarea armaturii;
. Prinderea arméturii cu suruburi;
10. Controlul calitatii lucrarii executate;
11. Respectarea normelor de sanatate si securitate In munca,
12. Argumentarea alegerii profilelor, suruburilor, S.D.V - urilor si utilajelor necesare debitarii
si armarii tocurilor unei ferestre din PVC, utilizand vocabularul de specialitate.

NOTA
Timp de lucru: 90 de minute.

GRILA DE EVALUARE

1. Primirea si planificarea | 1.1. Alegerea profilului L pentru tocuri 5 puncte
sarcinii de lucru 1.2. Alegerea profilului pentru armatura 5 puncte
1.3. Alegerea suruburilor autoforante 5 puncte

1.4. Alegerea SDV-urilor si utilajelor necesare | 5 puncte
2. Realizarea sarcinii de lucru | 2.1. Calculul lungimii de taiere pentru profilul | 5 puncte

de toc

2.2. Debitarea profilului 15 puncte
2.3. Calculul lungimii arméturii 5 puncte
2.4. Debitarea arméturii 10 puncte
2.5. Prinderea arméturii cu suruburi 10 puncte
2.6. Controlul calitatii lucrdrii executate 5 puncte

2.7. Respectarea normelor de s#nitate si| 10 puncte
securitate in muncad

3. Prezentarea sarcinii de | 3.1. Argumentarea alegerii profilelor, | 10 puncte
lucru suruburilor, SD.V - urilor si utilajelor

necesare debitdrii si armaérii tocurilor unei

ferestre din PVC

3.2. Utilizarea vocabularului de specialitate in | 10 puncte
prezentarea sarcinii de lucru

FISA DE OBSERVARE A ATITUDINII ELEVULUI

Calificarea: Confectioner timplarie din aluminiu si mase plastice
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1. A realizat sarcina de lucru n totalitate

2. A lucrat in mod independent

3. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului

4. A inlaturat nesiguranta in alegerea profilelor, suruburilor, S.D.V - urilor
si utilajelor necesare debitdrii si armérii tocurilor unei ferestre din PVC

5. S-a adaptat conditiilor de Jucru din atelier

6. A demonstrat deprinderi tehnice: | - viteza de lucru

- sigurantd in méanuirea S.D.V.- urilor
si utilajelor necesare debitdrii si
armarii tocurilor unei ferestre din
PVC
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MODULUL II: ACCESORII PENTRU TAMPLARIA DIN ALUMINIU SI
MASE PLASTICE

e Noti introductiva

Modulul ”Accesorii pentru timpliria din aluminiu si mase plastice”, componentd a
ofertei educationale (curriculare) pentru calificarea profesionald Confectioner timplirie din
aluminiu si mase plastice din domeniul de pregatire profesionald Mecanica, face parte din
pregatirea practica aferentd clasei a XI-a, invatdmant profesional.

Modulul are alocat un numir de 150 ore/an, conform planului de Invatdmant, din care:

e 60 ore/an — laborator tehnologic
¢ 90 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Accesorii pentru tampliria din aluminiu si mase plastice” este centrat pe
rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de cunostinte, abilitéti si atitudini necesare angajarii
pe piata muncii in una din ocupatiile specificate in standardul de pregitire profesionald
corespunzator calificarii profesionale de nivel 3 - Confectioner tampldrie din aluminiu §i mase

plastice sau continuarea pregétirii intr-o calificare de nivel superior.
e Structura modul
Corelarea dintre rezultatele invitarii din SPP si continuturile invitarii
URI 8: APLICAREA
COMPONENTELOR
DETASABILE ALE
TAMPLARIEI DIN ALUMINIU SI
MASE PLASTICE Continuturile invatarii
Rezultate ale invatarii
(codificate conform SPP)
Cunostinte | Abilititi | Atitudini
8.1.1. 8.2.1. 8.3.1. 1. Elemente de feronerie
8.1.5. 8.2.2. 8.3.2. 1.1. Elemente de feronerie: cremon, balamale, foarfeci,
8.1.6. 8.2.3. 8.3.3. coltare, ménere, broasca, clante;
8.2.4. 8.3.4. 1.2. Aplicarea elementelor de feronerie
8.2.16. 8.3.5. - documentatia tehnicd necesard aplicérii elementelor
8.2.17. de feronerie ale tdmplariei din aluminiu §i mase
8.2.18. plastice;
8.2.19. - bancuri de montaj feronerie;
' - cerinte tehnice de montaj a elementelor de feronerie;

- sabloane utilizate la pozitionarea elementelor de
feronerie;

- verificarea montarii elementelor de feronerie;

- norme de sinitate si securitate in muncé si norme de
protectic a mediului la executarea operatiilor de
aplicare a elementelor de feronerie.

2. Garnituri de etansare

Calificarea: Confectioner timpldrie din aluminiu si mase plastice
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8.1.5. 8.2.6. 8.3.2. 2.1. Tipuri de garnituri: de geam (exterioare, interioare),

8.1.6. 8.2.7. 8.3.3. de etangare (exterioare, interioare, centrale), de izolare
8.2.8. 8.3.4. pe baghetd;
8.2.9. 8.3.5. 2.2. Taierea si aplicarea garniturilor de etangare
8.2.10. 8.3.6. - documentatia tehnicid necesard tdierii si aplicdrii
8.2.16. garniturilor timplariei din aluminiu si mase plastice;
8.2.18. - tdierea garniturilor (cerinte de tdiere a garniturilor,
8.2.19. scule utilizate la taierea garniturilor);

- aplicarea garniturilor de etansare (cerinte tehnice de
aplicare si imbinare a garniturilor);

- verificarea aplicarii garniturilor tampldrier din
aluminiu §i mase plastice;

- norme de sadndtate si securitate In munca si norme de
protectie a mediului la executarea operatiilor de tdiere
si aplicare a garniturilor;

8.1.3. 8.2.11. 8.3.1. 3. Geamuri termoizolatoare

8.1.5. 8.2.12. 8.3.2. 3.1.Tipuri de geamuri termoizolatoare:

8.1.6. 8.2.16. 8.3.3. float-float, float-low-E, reflexiv, triplex, securizate, cu
8.2.18. 8.34. gaze inerte, colorate;
8.2.19. 8.3.6. 3.2. Calarea geamurilor termoizolatoare

- documentatia tehnicd necesard calarii geamurilor
termoizolatoare ale tAmplariei din aluminiu i mase
plastice;

- tipuri de cale, accesorii pentru calare;

- cerinte tehnice de calare: montaj pe calupuri/cale,
respectarea distantelor fata de colt, evitarea obturarii
fantelor/gaurilor de drenaj);

- verificarea calarii geamurilor termoizolatoare ale
tAmplariei din aluminiu si mase plastice;

- norme de sdndtate si securitate in muncd la calarea
geamurilor termoizolatoare.

8.1.4. 8.2.13. 8.3.1. 4. Baghete
8.1.5. 8.2.14. 8.3.2. 4.1. Tipuri de baghete: cu garniturd incorporatd, de
8.1.6. 8.2.15. 8.3.3. fixare a geamurilor termoizolatoare cu grosimi diferite
8.2.16. 8.3.4. pentru diferite sisteme de profile;
8.2.18. 8.3.6. 4.2. Fixarea baghetelor
8.2.19. - documentatia tehnicd necesard fixdrii baghetelor

tampliriei din aluminiu §i mase plastice;

- tehnologia de fixare a baghetelor (tehnici de
introducere/scoatere a baghetelor, tipuri de unelte
pentru fixarea baghetelor, verificarea fixarii baghetelor,
norme de sinitate si securitate in munci).

e Lista minimi de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice,
juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invétirii (existente in scoala
sau la operatorul economic):
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- tipuri de timplarie: fereastrd intr-un canat, fereastra in mai multe canate cu montanti ficsi
cu sub/supra lumini, in mai multe canate cu montanti falsi, usi balcon, usi glisante, usi armonice,
ferestre pivotante, ferestre glisante, combinatii ugi-ferestre cu deschideri multiple, usi intrare;

- elemente de feronerie: tiji cremon, foarfeci, coltare, bolfuri, tija prelungitor, balamale,
manere;

- sabloane: pentru pozitionare maner si balamale;

- garnituri de etangare: de contact, de geam, duble;

- tipuri de geamuri termoizolatoare;

- tipuri de cale: de fixare, portante, suplimentare;

- accesorii pentru calare: suruburi, incuietori, broaste, limitatori in deschidere, dispozitive
de blocare méner, dispozitive antiefractie;

- baghete: cu garniturd incorporatd, de fixare a geamurilor termoizolatoare cu grosimi
diferite pentru diferite sisteme de profile;

- masini de gaurit;

- magini de calat;

- scule de tdierea garniturilor de etansare, cutite, cuttere;

- scule pentru fixarea baghetelor: ciocan, dalti;

- soft-uri educationale, filme, prezentidri PowerPoint;

- cataloage produse, suport de curs, fige de lucru, fige de documentare, planse didactice,

reviste de specialitate. .

e Sugestii metodologice

In cadrul modulului ”Accesorii pentru timpliria din aluminiu si mase plastice” sunt
alocate ore de pregitire practicid atat prin laborator tehnologic cat si prin ore de instruire practicd
realizate in ateliere scoald sau la agentul economic, in ore alocate séptdmanal.

Notiunile teoretice necesare aplicatiilor practice vor fi incluse (in materialele de invétare)
in cadrul orelor de laborator si/sau orelor de instruire practicd, inainte de efectuarea lucrarilor de
laborator si/sau lucrérilor de instruire practica.

Numirul de ore alocat fiecdrei teme riméne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazi, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Considerdnd lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor Invatirii (existente in scoala sau la operatorul economic), se prezintd o listd
orientativa cu teme pentru lucrérile de laborator:

- Prezentarea cerintelor tehnice de montaj a elementelor de feronerie;

- Descrierea sabloanelor pentru pozitionarea elementelor de feronerie;

- Calcularea dimensiunilor garniturilor conform cerintelor tehnice;

- Prezentarea cerintelor tehnice de aplicare a garniturilor;

- Prezentarea cerintelor tehnice de calare a geamului tremoizolator;

- Descrierea tehnicilor de introducere/scoatere a baghetelor;

- Interpretarea documentatiei tehnice in vederea aplicdrii componentelor detasabile ale
tampldriei din aluminiu si mase plastice;

- Descrierea metodelor de verificare a montirii componentelor detasabile ale timplariei din

aluminiu si mase plastice. me—
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De asemenea, si pentru lucririle practice de efectuat in atelierul scolii sau la agentul
economic, se prezinta o listd orientativa:

- Utilizarea documentatiei tehnice in vederea aplicarii componentelor detasabile ale
tamplariei din aluminiu si mase plastice;

- Executarea operatiilor de aplicare a elementelor de feronerie;

- Montarea elementelor de feronerie in functie de tipul de deschidere al ferestrei;

- Téierea garniturilor;

- Aplicarea garniturilor;

- Calarea geamului termoizolator;

- Fixarea baghetelor;
- Verificarea calitatii aplicdrii componentelor detasabile ale timplariei din aluminiu i mase
plastice.

Continuturile modulului ,,Accesorii pentru tdmpliria din aluminiu si mase plastice”
trebuie si fie abordate intr-o manierd flexibild, diferentiatd, {indnd cont de particularitatile
colectivului cu care se lucreaza si de nivelul initial de pregétire.

Propunere de activitate de invdtare pentru orele de laborator tehnologic:

Tema: Tipuri de cale, accesorii pentru calare

Rezultate ale invitarii

Cunostinte Abilititi Atitudini
8.1.3. Geamuri >8.2.12. Respectarea cerintelor | 8.3.3. Asumarea inifiativei in
termoizolatoare (tipuri de | tehnice de calare a geamului | rezolvarea unei probleme.
cale, accesorii pentru termoizolator;
calare)
FISA DE LUCRU
- LABORATOR TEHNOLOGIC -

I. Precizati cele doud grupe principale de cale utilizate la timpliria din aluminiu si
mase plastice si mentionati rolul lor.

...........................................................................................................................................................

...........................................................................................................................................................

pRr—

Nig -

5, 5
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II. Denumiti accesoriile prezentate in figurile de mai jos:
a b ¢ d

IIL. Alegeti varianta corecta:

1. Calele de geam sunt:
a. materiale de etansare;
b. materiale de placare;
c. materiale de fixare.

2. Instalarea corectd a calelor de geam presupune agezarea lor astfel Incét:
a. sd nu blocheze drenarea corespunzitoare a apei;
b. sé transfere ferestrei greutatea cercevelei;
c. si asigure strangerea la montarea ferestrei.

NOTA
Timp de lucru: 15 minute

FISA DE LUCRU
- LABORATOR TEHNOLOGIC -

(rezolvare)
Subiectul I
1 - calele de sustinere sunt folosite ca mijloace prin care greutatea sticlei este

transferati la rami;
2 - calele de pozitionare sunt folosite pentru mentinerea geamurilor pe pozitie.

Subiectul II
a — cale pentru montaj
b — precale

¢ — support pentru calele de montaj
d — cale reglabile pentru montaj

Subiectul 111
1-c¢;2—-a.
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Propunere de activitate de invdtare pentru orele de instruire practicd:

Tema: Aplicarea elementelor de feronerie

Rezultate ale invitirii

Cunostinte Abilitati Atitudini

8.1.1. Elemente de | 8.2.1. Executarea operatiilor de | 8.3.1. Executarea operatiilor
feronerie (cerinte tehnice | aplicare a elementelor de | de aplicare a componentelor
de montaj a elementelor de | feronerie; detagabile ale tdmplariei din
feronerie, sabloane pentru | 8.2.2. Montarea elementelor de | aluminiu §i mase plastice sub
pozitionarea elementelor | feronerie, in functie de tipul de | supraveghere, cu grad de

de feronerie, norme de | deschidere al ferestrei; autonomie restrans;

sdndtate si securitate fin | 8.2.3. Respectarea cerintelor de | 8.3.2. Respectarea normelor

munca) montaj a elementelor de |de s#ndtate §i securitate in
feronerie; munca la executarea

8.24. Utilizarea sabloanelor | operatiilor de aplicare a
pentru pozitionarea méanerelor si | componentelor detasabile ale
balamalelor. tamplariei din aluminiu si
mase plastice;

8.3.6. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de munca.

FISA DE LUCRU
- INSTRUIRE PRACTICA -

Studiati cu atentie bancul de montare a feroneriei tAmplariei din aluminiu si mase
plastice, aflat in dotarea agentului economic unde desfasurati stagiul de pregitire practica.

Utilizati sablonul in pozitionarea balamalelor unei ferestre.

Executati operatiile de montare a balamalelor.

Respectati normele de sinitate si securitate in munca.

Dupai incheierea activititilor, completati fisa de mai jos.

1. Precizati avantajul utilizirii bancului de montare a feroneriei tdmplariei din aluminiu
si mase plastice.

............................................................................................................

........................................................................................................

2. Denumiti eventualele accesorii optionale cu care este dotat bancul de
feroneriei tAmplariei din aluminiu si mase plastice.
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................................................................................................................................................

................................................................................................................................................

3. Descrieti modul de lucru adoptat in vederea pozitiondrii si montarii balamalelor unei
ferestre.

..................................................................................................................................................
..................................................................................................................................................

..................................................................................................................................................

4. Enumerati normele de sdnatate si securitate in munca pe care le-ati respectat la montarea
balamalelor ferestrei.

..................................................................................................................................................
..................................................................................................................................................

..................................................................................................................................................

NOTA:
Timpul de lucru: 40 de minute

Pentru atingerea rezultatelor invatirii vizate de parcurgerea modulului, pot fi derulate

urmdtoarele activititi de Tnvatare:

- Elaborarea de referate interdisciplinare;

- Activitati de documentare;

- Vizioniri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);

- Problematizarea;

- Demonstratia;

- Investigatia stiintific3;

- Invatarea prin descoperire;

- Activitdti practice;

- Studii de caz;

- Jocuri de rol;

- Simulari;

- Activitdti de lucru in grup/ in echipa.

Prin metodele interactive introduse in diferite momente ale lectiei, se realizeaza o invéatare
activd, acordand un rol dinamic intuitiei si imagina’;iei Rolul profesorului este nu de a preda
cunostintele sau de a prezenta de-a gata solutiile, ci de a provoca anumite sfcua;u probleme, elevii
gasind calea cea'mai buni §i mai usoara spre rezolvare.

Activitatea de predare-invitare devine creativa in masura in care profesorul stie si reugeste
sa medieze intre elev §i lumea inconjuritoare. In acest context, el poate asigura elevilor sdi o
invitare creativd, care presupune: inifiativd proprie, muncéd independenta, incredere in fortele
proprii.

Intotdeauna un profesor cu o conduiti creativi promoveazi invitarea autointentionata si o
atmosferd neautoritard. El incurajeazd procesele gandirii creatoare si ii indeamnd pe elevi sd
lucreze suplimentar. Cu alte cuvinte, acest tip de profesor isi indeamna elevii sd caute noi
conexiuni intre date, sd-si imagineze, si facd asociatii de diferite tipuri, sd géseascd solutii la
probleme, si combine materialele si notiunile in modele noi si neasteptate etc. de agem el
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mod ?, Ce se intAmpld daci? etc. Intrebirile de acest gen conduc la atitudinea de explorare,
dezvoltd curiozitatea epistemicd, instaureazd un climat socio-afectiv favorabil cooperdrii si
stimuleazi, astfel, tendintele creative ale elevilor.

Specific metodelor interactive de grup este faptul ci ele promoveazi interactiunea dintre
mintile participantilor, dintre personalitatile lor, ducind la o invatare mai activa si cu rezultate
evidente. Acest tip de interactivitate determina “identificarea subiectului cu situatia de invatare in
care acesta este antrenat” (Ioan Cerghit), ceea ce duce la transformarea elevului in stapanul propriei
transformari si formari.

Se recomanda utilizarea metodelor de stimulare a creativitatii: Brainstorming, Explozia
stelard, Metoda palariilor gnditoare, Caruselul, Multi-voting, Masa rotunda, Interviul de grup,
Studiul de caz, Incidentul critic, Phillips 4/4, Tehnica 6/3/5, Controversa creativd, Tehnica
acvariului, Tehnica focus-grup, “Patru colturi”, Metoda Frisco, Matricea conceptuala, “Sinectica”,
”Buzz-groups”, metoda “Delphi”, Metoda ciorchinelui, Discutia panel.

METODA "MATRICEA CONCEPTUALA”

Matricea conceptuald se foloseste pentru a reprezenta continutul unui termen necunoscut.
Structura unei astfel de matrici poate include: cuvantul, explicatia Intelesului acelui cuvant, un
exercitiu de utilizare corectd a semnificatiei noului cuvant intr-un context si un desen care sa
ilustreze sensul cuvantului nou invatat.

CUVANTUL EXERCITIU DE UTILIZARE
CORECTA A SEMNIFICATIEI
NOULUI CUVANT INTR-UN
CONTEXT

EXPLICATIA INTELESULUI DESEN CARE SA ILUSTREZE
CUVANTULUI SENSUL CUVANTULUI NOU
INVATAT
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EXEMPLU DE UTILIZARE A METODEI DE STIMULARE A
CREATIVITATII - METODA "MATRICEA CONCEPTUALA”

Tema: Garnituri de etansare

REZULTATELE INVATARII
VIZATE

ABILITATI - ATITUDINI

CUNOSTINTE

812. Gamitri de = 529 Aplicarea | 8.3.1. ~ Executarea
etansare (tipuri de garniturilor; | operatiilor de aplicare
garnituri de etansare, . 8.2.10. Respectarea | ¢ 2 componentelor
cerine de taiere a . cerintelor  tehnice de ; detasabl.le. a}e
garniturilor, scule | aplicare a garniturilor; ; r tﬁmp!épel . din
utilizate la tdierea - 8216 Interpretarea | | alum} g mase
gamiturilor, cerinte . documentatiei tehnice in | plastice sub

’ . vederea aplicarii | | supraveghere, cu grad

tehnice de aplicare a | |

componentelor detasabile de autonomie restrans;

arniturii) R .

£ | | ale  timpldriei = din . 834.  Asumarea
| | aluminiu si mase plastice. | inifiativei in rezolvarea
L T P . o { +  unor probleme.

1. Profesorul anunta tema: Garnituri de etansare pentru timpliria din aluminiu si mase

plastice.

2. Elevii completeaza in mod individual, in cele trei cadrane, rolul garniturilor in tAmplaria
din aluminiu si mase plastice, modul de aplicare a garniturilor de etansare si desene care sa
ilustreze diferite tipuri de garnituri de etansare.

e  Gamiturile pentru tdmplidria din
aluminiu si mase plastice au un sistem foarte
simplu de aplicare intr-un canal special;
GARNITURI DE ETANSARE PENTRU e La procesul de 1inlocuire a

TAMPLARIA DIN ALUMINIU SI garniturilor tdmplériei din aluminiu si mase

MASE PLASTICE plastice, se schimba atit garnitura de_pe
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cercevea, cdt si garnitura de pe tocul aferent
deschiderii.

e QGarniturile de etansare pentru
tamplaria din aluminiu si mase plastice sunt
unele dintre cele mai importante
componente ale tAmplariei termoizolante;

e 80% din etansarea realizatd de
tamplaria din aluminiu §i mase plastice este
efectuatd de cétre garnitura care este
realizatd dintr-un material EPDM (cauciuc
foarte elastic si rezistent);

e Garniturile au dublu rol in tdmplaria
din aluminiu s§i mase plastice: Tmpiedica
patrunderea frigului in camera si a umezelii
in incinta feroneriei, umezeala care ar afecta
in mod direct sistemele de inchidere.

e Sugestii privind evaluarea

in parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii.

Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste atingerea rezultatelor invéatarii specificate
n cadrul acestui modul.

Evaluarea finald a unitatii de rezultate ale invatarii tehnice specializate ”APLICAREA
COMPONENTELOR DETASABILE ALE TAMPLARIEI DIN ALUMINIU SI MASE
PLASTICE” se va realiza avind in vedere criteriile si indicatorii de realizare previzufi in
Standardul de pregitire profesionald pentru calificarea Confectioner timplirie din aluminiu si
mase plastice.

Ca instrumente de evaluare se pot utiliza: fige de observatie, teste, fise de autoevaluare,
portofolii, proiecte, lucriri practice.

Exemplu de instrument de evaluare pentru rezultatele Invatirii prezentate dezvoltat la Sugestii
metodologice:

TEST DE EVALUARE
- LABORATOR TEHNOLOGIC -

I. Completati spatiile libere din textele de mai jos: S puncte

1. TAmplaria din PVC foloseste doud tipuri de garnituri: pentru etansarea tocului pe
cercevea (garniturade ....................... ) si pentru etansarea geamului termoizolant (garnitura de

............... ).
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2. Garniturile se monteazd manual in canalul pentru garniturd, in prealabil curitat de

3. Garnitura se monteazi incepand cu ............. laturii ............. a ramei Si se
incheie........cooeviieiiiiiinn.

4. Pe suprafata de inchidere a ferestrei se monteazi doud garnituri cu elasticitate.......... ,
Una SPre ............. iar cealalta spre ................... profilului. Acestea se................ la

inchiderea ferestrei asigurand etanseitatea imbinarii.

II. Denumiti tipurile de garnituri utilizate pentru etansarea timplariei, numerotate

dela 1 1a 6 in desenul de mai jos. | 3 puncte
g TR
4
2 @ & ~.
\ > A s
/,4-"“'
3« -
6

Cp Q K) Rezolvare:

III. Stabiliti valoarea de adevir a enunturilor de mai jos. Notati cu litera A daci
enuntul este adevirat si cu F, daci este fals. 1 punct

1. Garnitura nu se Intrerupe la colturi, insd poate fi ajustata cu o foarfeca speciald pentru a
nu infrdna apdsarea partii mobile pe toc.

2. Datorita contractiei la frig, garniturile pot fi taiate cu cel putin 2% mai mici decat este
necesar.

NOTA
Timp de lucru: 30 de minute. Se acorda 1 punct din oficiu.
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BAREM DE CORECTARE SINOTARE
TEST DE EVALUARE - LABORATOR TEHNOLOGIC

Subiectul 1.

1. Tamplaria din PVC foloseste doud tipuri de garnituri: pentru etansarea tocului pe
cercevea (garniturd de bdtaie) si pentru etansarea geamului termoizolant (garniturd de geam).

2. Garniturile se monteaza manual in canalul pentru garniturd, in prealabil curifat de
bavuri.

3. Garnitura se monteaza incepand cu mijlocul laturii superioare a ramei si se incheie in

acelasi loc.
4, Pe suprafata de inchidere a ferestrei se monteaza doud garnituri cu elasticitate mdritd,

una spre exterior iar cealaltd spre interiorul profilului. Acestea se deformeazd la inchiderea
ferestrei asigurand etangeitatea imbinarii.

Pentru fiecare rdspuns corect se acorda cdte 0,50 puncte. Pentru raspuns incorect sau
lipsa acestuia, 0 puncte.

Subiectul I1

1. Garniturd de geam exterioard

2. Garniturd de etansare exterioard

3. Garniturd de etansare centrald

4. Garniturd de geam interioara

5. Garniturd de izolare pe bagheta

6. Garniturd de etansare interioard

Pentru fiecare rdspuns corect se acorda cdte 0,50 puncte. Pentru rdspuns incorect sau
lipsa acestuia, 0 puncte.

Subiectul 111

1A;2F
Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 0,50 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
acestuia, 0 puncte

TEST DE EVALUARE
- INSTRUIRE PRACTICA -

Montati la o fereastri din PVC, garniturile pentru etansarea tocului pe cercevea si
garniturile pentru etansarea geamului termoizolant.

Sarcini de lucru:

Alegerea garniturilor pentru etansarea tocului pe cercevea;

Alegerea garniturilor pentru etansarea geamului termoizolant;

Alegerea metodei de curétare de bavuri a canalelor pentru garnituri;

Curitarea de bavuri a canalelor pentru garnituri;

Montarea manuald a garniturilor;

Respectarea normelor de sénétate si securitate in munca;

Argumentarea alegerii garniturilor de etansare si descrierea tehnologiei de
acestora, utiliznd vocabularul de specialitate.

NNk WD =
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NOTA

Timp de lucru: 30 de minute.

GRILA DE EVALUARE

prezentarea sarcinii de lucru

1. Primirea si planificarea | 1.1. Alegerea garniturilor pentru etansarea | 10 puncte
sarcinii de lucru tocului pe cercevea
1.2. Alegerea gamniturilor pentru etansarea | 10 puncte
geamului termoizolant
1.3. Alegerea metodei de curatare de bavurt a | 10 puncte
canalelor pentru garnituri
2. Realizarea sarcinii de lucru | 2.1. Curdtarea de bavuri a canalelor pentru | 10 puncte
garnituri
2.2. Montarea manuald a garniturilor 30 puncte
2.3. Respectarea normelor de sdndtate si| 10 puncte
securitate in munca
3. Prezentarea sarcinii de | 3.1. Argumentarea alegerii garniturilor de | 10 puncte
lucru etansare si descrierea tehnologiei de montare a
acestora
3.2. Utilizarea vocabularului de specialitate In | 10 puncte

FISA DE OBSERVARE A ATITUDINII ELEVULUI

1. A realizat sarcina de lucru in totalitate

2. A lucrat in mod independent

3. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului

4. A inliturat nesiguranta in alegerea garniturilor de etansare si a metodei de
curdtare a bavurilor din canalele pentru garnituri

5. S-a adaptat conditiilor de lucru din atelier

6. A demonstrat deprinderi tehnice: | - vitezd de lucru

- sigurantd in montarea manual a
garniturilor de etansare ’
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MODULUL III: MONTAREA TAMPLARIEI DIN ALUMINIU SI MASE
PLASTICE

e Nota introductiva

Modulul ”Montarea tAmpliriei din aluminiu si mase plastice”, componentd a ofertei
educationale (curriculare) pentru calificarea profesionald Confectioner timplirie din aluminiu
si mase plastice din domeniul de pregitire profesionald Mecanici, face parte din pregitirea
practicd aferentd clasei a XI-a, Invitdmant profesional de 3 ani.

Modulul are alocat un numar de 270 ore/an, conform planului de invatdmant, din care:

e 120 ore/an — laborator tehnologic
e 150 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Montarea tAmpliriei din aluminiu si mase plastice” este centrat pe rezultate
ale Invitarii si vizeazd dobandirea de cunostinte, abilititi si atitudini necesare angajarii pe piata
muncii in una din ocupatiile specificate in standardul de pregitire profesionald corespunzitor
calificarii profesionale de nivel 3 - Confectioner tdmpldrie din aluminiu §i mase plastice sau
continuarea pregétirii intr-o calificare de nivel superior.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invitirii din SPP si continuturile invitarii

|
|
i
‘ URT 9: MONTAREA TAMPLARIEI
‘ DIN ALUMINIU SI MASE PLASTICE
i Rezultate ale invitirii Continuturile invagirii
‘ (codificate conform SPP)
Cunostinte Abilitati Atitudini
9.1.1. 9.2.1. 9.3.2. 1. Documentatia de montaj a timplariei din
9.2.2. 9.34. aluminiu si mase plastice
9.2.3. 9.3.5. - manual de montaj, specific sistemului de
9.2.21. profile;
- instructiuni de lucru;
- schite tehnice;
- cote de tAmplarie (lungime, ldtime, diagonald,
adincime si alinierea fata de peretele exterior);
- aspecte relevante ale montajului (tipuri de
goluri de zidarie, particularititi constructive ale
constructiei, locatia efectudrii montajului: la
iniltime, la sol, in interior, la exteriorul cladirii);
- schita golului de montaj;
- grafic de montaj (incarcarea/transportul/
descércarea tAmpliriei, demontarea tamplériei
existente, montajul propriu-zis, verificarea
functionald).
9.1.2. 9.24. 9.3.1. 2. Montajul timpliriei din aluminiu §i mase
9.25. 9.3.2. plastice
9.2.6. 9.3.3.
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9.2.7.
9.2.8.
9.2.9.

9.2.10.
9.2.11.
9.2.12.
9.2.21.
9.2.22.

9.34.
9.3.5.
9.3.6.

2.1. Pregitirea locului de montaj al tdmplariei
din aluminiu si mase plastice
- operatii pentru asigurarea conditiilor de lucru
(identificarea si indepértarea eventualelor
obstacole aflate la indlfime, demontarea
tdmplariei vechi a cladirii, curdtarea locului
unde va avea loc montajul tdmpldriei);
- delimitarea zonei de montaj (modalitdti de
semnalizare a zonei de lucru: materiale de
securizare/semnalizare, semnale luminoase,
acustice,  comunicarea  verbald  pentru
atentionarea  asupra  unor  evenimente
periculoase);
- protejarea elementelor de constructie (méasuri
pentru prevenirea sau minimizarea deteriorarilor
aduse cladirii: descarcarea partiald de eforturi a
elementului de timplarie prin amplasarea
acestuia pe reazeme, asigurarea rostului de
montaj cit mai uniform, evitarea afectarii
structurilor de rezistentd, a utilitatilor,
asigurarea profilelor de umplere in cazul
sparturilor in zidarie)

2.2. Montarea tdmplariilor din aluminiu si mase

plastice

- pozitionarea tdmplériei (cerinte tehnice,
mijloace de muncd §i materiale auxiliare:
instrumente de madsurare, tipuri de piese de
schimb, cabluri de alimentare cu energie
electricd, prelungitoare, stechere, tipuri de
unelte de tip manual, materiale de etansare,
calupuri de sustinere);

- fixarea tdmplariei (cerinte tehnice, elemente
de prindere si mijloace de gaurire: dibluri,
suruburi, tipuri de unelte actionate electric si
manual);

-norme de securitate si sandtate in munci la
montarea tdmplariei din aluminiu si mase
plastice.

9.1.3.

9.2.13.
9.2.14.
9.2.15.
9.2.21.
9.2.22.

9.3.1.
9.3.2.
9.3.3.
9.34.
9.3.5.
9.3.6.

3. Etansarea timpliriei din aluminiu si mase

plastice

- tipuri de materiale de etansare a tdmpldriei:
materiale multicomponent pentru etansarea
rosturilor, substante pe baza de silicon;

-metode specifice de etansare: aplicare
perimetrald a materialului de etansare si cu
bandd precomprimatd, inserarea unor profile
de umplere pentru uniformizarea rostului de
montaj);
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- norme de securitate si sdnatate in munci la
realizarea etangdrii tAmpldriei din aluminiu si
mase plastice

- norme de protectie a mediului la executarea
operatiei de etangare a timplariei din aluminiu
si mase plastice.

9.14. 9.2.16. 9.3.2. 4. Verificarea montirii tampliriei din
9.2.17. 9.34. aluminiu si mase plastice
9.2.18. 9.3.5. - verificiri dupd montaj (functionarea
9.2.19. mecanismelor de  deschidere, aspectul
9.2.20. tdmplariei);
9.2.21. - deficiente ale sistemului de tamplarie:
9.2.22. inchidere/deschidere defectuoasd, etangare

nerecorespunzitoare, deplasarea/deformarea
cercevelei sub efectul greutdtii, fisurarea
geamului, deplasarea calelor portante,
obturarea orificiilor de drenaj;

- metode si proceduri de reglaj post montaj:
reglarea feroneriei, aplicarea de material de
etangare, schimbarea geamului termoizolator,
schimbarea garniturii, schimbarea ménerelor,
repozitionarea calelor portante, curdtarea

orificiilor de drenaj, recalarea geamului.

e Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice,
juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invitirii (existente in scoald
sau la operatorul economic):

- tipuri de tdmplarie: fereastrd intr-un canat, fereastrd in mai multe canate cu montanti ficsi
cu sub/supra lumina, in mai multe canate cu montanti falsi, usi balcon, usi glisante, usi
armonice, ferestre pivotante, ferestre glisante, combinatii usi-ferestre cu deschideri
multiple, usi intrare;

- materiale de securizare/semnalizare a zonei de lucru: panouri, culori de securitate, etichete,
etc; |

- instrumente de masurare, piese de schimb, cabluri de alimentare cu energie electricd,
prelungitoare, stechere, materiale de etansare;

- elemente de prindere: dibluri, suruburi;

- calupuri: de fixare, portante, suplimentare;

- materiale de etangare a tdmpldriei: materiale multicomponent pentru etansarea rosturilor,
substante pe bazi de silicon;

- ancore de montaj

- mijloace de gaurire adecvate (in functie de tipul zidariei);

- soft-uri educationale, filme, prezentéri PowerPoint;

- cataloage produse, suport de curs, fise de lucru, fise de documentare, planse didactice,

reviste de specialitate. Arn A T
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e Sugestii metodologice

In cadrul modulului ,,Montarea timpliriei din aluminiu si mase plastice” sunt alocate
ore de pregitirea practic atét prin laborator tehnologic cit si prin ore de instruire practicd realizate
in ateliere scoald sau la agentul economic, in ore alocate sdptdmanal.

Notiunile teoretice necesare aplicatiilor practice vor fi incluse (in materialele de invatare)
in cadrul orelor de laborator si/sau orelor de instruire practicd, inainte de efectuarea lucrdrilor de
laborator si/sau lucrérilor de instruire practic.

Numairul de ore alocat fiecirei teme rdmane la latitudinea cadrelor didactice care predau

continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreazi, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de cétre colectivul instruit.

Considerdnd lista minim3 de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime §i materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invatarii (existente 1n scoald sau la operatorul economic), se prezinta o listd
orientativa cu teme pentru lucrérile de laborator:

- Interpretarea documentatiei de montaj a tAmplariei din aluminiu si mase plastice;

- Calcularea cotelor de tAmplérie;

- Prezentarea cerintelor generale privind pregatirea locului de montaj;

- Descrierea tipurilor de montaje;

- Prezentarea procedurilor de lucru specifice;

- Descrierea tehnicilor de masurare si a tolerantelor admise;

- Prezentarea cerintelor tehnice privind pozitionarea timplariilor;

- Descrierea metodelor specifice de etansare;

- Descrierea metodelor de verificare a montérii tAmplariei din aluminiu si mase plastice;

- Prezentarea diferitelor tipuri de defecte posibile aparute in urma montajului tdmplériei si a
metodelor de remediere a acestora;

- Prezentarea metodelor si procedurilor de reglaj aplicate dupd montarea tAmplariei.

De asemenea, si pentru lucririle practice de efectuat in atelierul scolii sau la agentul
economic, se prezintd o listd orientativa:

- Utilizarea documentatiei de montaj a tdmplériei din aluminiu si mase plastice;
- Utilizarea mijloacelor de munca necesare montajului tAmplariei;

- Utilizarea tehnicilor de méasurare adecvate in functie de tipul de montaj;

- Respectarea tolerantelor admise conform normelor de executie;

- Respectarea cerintelor privind pozitionarea tdmplariilor;

- FEtansarea tAmplariei;

- Verificarea montérii tAmplariei din aluminiu si mase plastice;

- Remedierea eventualelor defecte aparute la montajul tmpléariei;

- Realizarea reglajelor post-montaj, ca urmare a eventualelor defecte constatate.

Continuturile modulului ,,Montarea timpliriei din aluminiu si mase plastice” trebuie
sa fie abordate Intr-o maniera flexibila, diferentiata, tindnd cont de particularititile colectivului cu
care se lucreaza si de nivelul initial de pregitire.

Propunere de activitate de invitare pentru orele de laborator tehnologic:
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Tema: Etansarea timpliriei din aluminiu §i mase plastice

Rezultate ale invitarii

Cunostinte Abilititi Atitudini

9.1.3. Etangarea tamplariei | 9.2.13. Alegerea metodei de | 9.3.5. Asumarea initiativei in
din aluminiu si mase | etansare; rezolvarea unei probleme.
plastice (metode specifice | 9.2.14. Alegerea materialelor de
de etansare) etansare.

FISA DE LUCRU
- LABORATOR TEHNOLOGIC —

L. Precizati doui solutii de realizare a etanseititii in zonele A si B, indicate in figura
de mai jos.

Capac glaf exterior
Y
.
L™ Glaf interior
Glaf e:‘gt\gnor \\\ A _ o
i > -
: .
! “a . Adeziv
bo oDt
R
&
7 K :;‘ f /
S K
Folie amortizare g .. Ancori de fixare
zgomot ploaie B o
" F "
ek s Barierd de vapori l2
- . N : interior
Finisaj exterior  Termosistem 7id Element de calare

IL. Cititi cu atentie enunturile de mai jos si notati in dreptul fieciruia litera A, daca
apreciati cii enuntul este adevirat sau litera F, daca apreciati ¢ enuntul este fals.

1. Etangarea exterioara nu trebuie s fie impermeabila la p101 cu o aderentd corespunzatoare
atat la cladire cét si la tAmplarie.

2. Prin etansare se urmareste impiedicarea patrunderii umezelii In rosturile rezultate din
montaj, ca urmare a ploii torentiale din exterior si umiditatea aerului din incipere din interior.

3. Materialul de etansare trebuie si fie aplicabil pe configuratia rosturilor si structura
zidurilor cladirii atét la interior cat si la exterior.

NOTA
Timp de lucru: 10 mi
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FISA DE LUCRU

- LABORATOR TEHNOLOGIC -

(rezolvare)

Subiectul I
Capac glaf exterior
. Glaf interior
Glaf exterior "~ 'Matenal etansare
., injectabl = .. N
~ o -
( | N\ ) _
H .
" . Adeziv
8o of
d )
.- D
X
& ,‘
rs . / *, .
Folie amortizare b Ancord de fixare
zgomot ploaie Bandide | ‘.
hidroizolaref ..
la exterior |, .
. < - .
A , Barierd de vaporila
- . I - interior
Finisaj exterior  Termosistem zid Hement de calare

Subiectul 1T

1-F;2-A;3-A.

Propunere de activitate de invdtare pentru orele de instruire practicd:

Tema: Verificarea montirii timpliriei din aluminiu i mase plastice

Rezultate ale invitarii

Cunostinte

Abilititi

Atitudini

9.1.4. Verificarea montdrii
tdmplériei din aluminiu si
mase plastice (metode de
verificare a  montérii
tdmplériei din aluminiu si
mase plastice, tipuri de

9.2.16. Alegerea metodei de
verificare a montdrii tdmplariei
din aluminiu si mase plastice;

9.2.17. Verificarea montérii
tamplariei din aluminiu i mase
plastice;

9.3.2. Colaborarea cu membrii
echipei de lucru, in scopul
indeplinirii sarcinilor de la
locul de munci;

9.3.4. Asumarea, in_cadr
echipei de la locul, dguishiié
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defecte posibile apérute in
urma montajului
tdmpldriilor, metode de
remediere a defectelor,
metode si proceduri de
reglaj aplicate  dupa
montarea tdmplariei)

9.2.18. Constatarea eventualelor
defecte aparute la montaj;

9.2.19. Remedierea eventualelor
defecte aparute la montaj;

9.2.20. Realizarea reglajelor post
montaj, ca urmare a eventualelor
defecte constatate;

a responsabilititii  pentru

sarcina de lucru primita;

9.3.5. Asumarea initiativei in

rezolvarea unor probleme.

9.2.21. Utilizarea corectd a
vocabularului comun si a celui de

specialitate;
9.2.22. Comunicarea/Raportarea
rezultatelor activitétii

profesionale desfasurate.

FISA DE OBSERVARE
- INSTRUIRE PRACTICA -

Verificati cu atentie montarea unei tdmplérii din aluminiu/mase plastice.
Remediati eventualele defecte constatate.

Aplicati metodele si procedurile de reglaj dupd montarea timplariei.
Respectati normele de sénitate si securitate in munca.

Dupé incheierea activititilor, completati fisa de mai jos.

1. Descrieti metodele utilizate pentru verificarea montéarii tdmpléariei din aluminiv/mase
plastice.

............................................................................................................
.....................................................................................................................
....................................................................................................................

2. Consemnati eventualele defecte constatate in urma verificarii montarii tdmplariei din
aluminiu/mase plastice.

................................................................................................................................................

...........................................................................................................................................................

3. Descrieti metodele de remediere utilizate pentru eliminarea defectelor apdrute la
montarea tAmplariei din aluminiu/mase plastice.

...............................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................

...........................................................................................................................................................

...........................................................................................................................................................
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4. Descrieti metodele si procedurile de reglaj utilizate dupd montarea tdmplariei din
aluminiu/mase plastice.

..................................................................................................................................................
...........................................................................................................................................................

...........................................................................................................................................................

NOTA:
Timpul de lucru: 90 de minute

Pentru atingerea rezultatelor invitarii vizate de parcurgerea modulului, pot fi derulate
urmatoarele activititi de invatare:

- Elaborarea de referate interdisciplinare;
- Activitati de documentare;

- Viziondri de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
- Problematizarea;

- Demonstratia;

- Investigatia stiintifica;

- Invatarea prin descoperire;

- Activitéti practice;

- Studii de caz;

- Jocuri de rol;

- Simulari;

- Activitati de lucru in grup/ in echipa.

Este necesar ca profesorul si fie preocupat in permanentd de perfectionarea metodelor si
procedeelor de predare — invitare, a stilului de muncd in general, pentru optimizarea procesului
instructiv — educativ. '

Cadrul didactic trebuie sa fie animat de o puternica receptivitate fatd de tot ce este nou si
important in specialitatea sa si in pedagogie, iar in practicd sa dovedeascd un efort continuu spre
autodepasire, pentru a face fata sarcinilor pe care le ridica invatdmantul.

Utilizarea metodelor interactive de predare — invatare in activitatea didactica contribuie la
imbunatdtirea calitdtii procesului instructiv - educativ, avind un caracter activ — participativ $i 0
reald valoare activ — formativa asupra personalititii elevului.

Creativitatea in procesul didactic presupune doud variabile: stimularea acesteia la elevi si
formarea, aplicarea unor metode creative si atractive in predare. Astfel, stimuldnd creativitatea
elevilor, se stimuleazd dezvoltarea gandirii lor ca sursa de satisfactie si autorealizare.

Creativitatea in procesul didactic presupune si existenta si utilizarea unor metode creative
in predare si evaluare.

Elevii trebuie provocati si aceasta nu se poate face prin intermediul unui discurs intr-un
singur sens profesor-elev, ci prin intermediul unei comunicari deschise, in ambele sensuri, prin
libertatea de exprimare si de critica, prin stirnirea interesului acestuia prin discutie.

In conditiile indeplinirii unor sarcini simple, activitatea de grup este stimulativd; in
rezolvarea sarcmllor complexe rezolvarea de probleme ob’;lnerea solu';lel corecte e facﬂltata de
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individului si este importantd pentru autodescoperirea propriilor capacititi si limite, pentru
autoevaluare.

Se recomandi utilizarea metodelor de stimulare a creativititii: Brainstorming, Explozia
stelard, Metoda pilariilor ganditoare, Caruselul, Multi-voting, Masa rotunds, Interviul de grup,
Studiul de caz, Incidentul critic, Phillips 4/4, Tehnica 6/3/5, Controversa creativd, Tehnica
acvariului, Tehnica focus-grup, “Patru colturi”, Metoda Frisco, “Sinectica”, "Buzz-groups”,
metoda "Delphi”, Metoda ciorchinelui, Discutia panel.

METODA “EXPLOZIA STELARA”

»Explozia stelarid” este o metoda de stimulare a creativitatii, o modalitate de relaxare a
elevilor si se bazeazi pe formularea de intrebari pentru rezolvarea de probleme i noi descoperiri.
Starbursting (engl.”star” = stea; “burst” = a exploda), similard brainstormingului, incepe din
centrul conceptului si se indreapta spre exterior, cu intrebari, asemenea exploziei stelare.

Se scrie ideea sau problema pe o foaie de hartie si se formuleazi cit mai multe intrebari
care au legitura cu ea. Un bun punct de plecare il constituie cele de tipul: Ce?, Cine?, Unde?, De
ce?, Cand?
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Etapele metodei ”Explozia stelara”:

1. Elevii sunt asezati in semicerc. Pe o stea mare sau pe o foaie de hartie se scrie sau se
deseneazd ideea centrala.

2. Pe alte 5 stelute se scrie cate o intrebare de tipul: CE? CINE? UNDE? DE CE? CAND?
Cinci elevi extrag cite o intrebare. Fiecare elev din cei cinci isi alege céte trei-patru colegi
organizandu-se astfel in cinci grupuri.

3. Grupurile coopereaza in elaborarea intrebérilor.

4. La expirarea timpului, elevii revin in semicerc si un reprezentant al grupului comunica
intrebarile elaborate. Elevii din celelalte grupuri raspund la intrebéri sau formuleaza intrebari la
intrebari.

5. Se apreciaz3 intrebarile elevilor, efortul acestora de a elabora intrebdri corecte, precum
si modul de cooperare si interactiune.
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EXEMPLU DE UTILIZARE A METODEI DE STIMULARE A
CREATIVITATII - METODA ”"EXPLOZIA STELARA”

Tema: MONTAREA TAMPLARIEI DIN ALUMINIU SI MASE PLASTICE

% REZULTATELE INVATARII g
: VIZATE 3
e .
P
9.1.2. 9.26. Respec 9.34. Asumare
tampliriei etapelor de realizare cadrul echipei
aluminiu i montajului; . locul de muncd;
plastice ~ (etape de 9.2.11. Respectarea . responsabilitatii pentru.
"réalizareamontajuiﬁi e “cerintelor tehnice privind - § | sarcina de lucru:-
vijloace de munca si ozitionarea tamplériilor; - | rmitd; o
:atériale auxﬂiare'. 1. Utilizarea corectd 5. . Asumarea

cabularului comun i

ativei in rezolvarea
de specialitate. “

necesare  montajului
riei, proceduri
pecifice)

J/

1. Profesorul scrie pe o stea mare sau pe o foaie de hértie ideea centrald: Montarea timpliriei
din aluminiu si mase plastice

2. Cinci elevi extrag cite una din intrebarile: CE? CINE? UNDE? DE CE? CAND?

3. Cei cinci 1si aleg cate trei-patru colegi, organizandu-se astfel cinci grupuri.
4. Grupurile coopereaza in elaborarea intrebarilor de genul:

Ce instrumente se folosesc la pozitionarea tampldriei?

Cine pregdteste locul de montaj al tdmpldriei din aluminiu §i mase plastice?
Unde se utilizeazd diblurile?

De ce se protejeazdi elementele de constructie?

Cand se fixeazd tampldria din aluminiu si mase plastice?

5. La expirarea timpului, un reprezentant al grupului comunica intrebérile elaborate. Elevii
din celelalte grupuri raspund la intrebari sau formuleaza intrebari la intrebari.

6. Profesorul apreciazi intrebarile elevilor, efortul acestora de a elabora intrebari corecte,
precum si modul de cooperare si interactiune.
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e Sugestii privind evaluarea

fn parcurgerea modulului se va utiliza evaluare de tip formativ si la final de tip sumativ
pentru verificarea atingerii rezultatelor Invatarii.

Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste atingerea rezultatelor invatarii specificate
n cadrul acestui modul.

Evaluarea finald a unitatii de rezultate ale invatarii tehnice specializate "MONTAREA
TAMPLARIEI DIN ALUMINIU SI MASE PLASTICE” se va realiza in conformitate cu
criteriile si indicatorii de realizare prevazuti in Standardul de pregitire profesionald pentru
calificarea Confectioner timplirie din aluminiu si mase plastice.

Ca instrumente de evaluare se pot utiliza: fise de observatie, teste, fise de autoevaluare,
portofolii, proiecte, lucrari practice.

Exemplu de instrument de evaluare pentru rezultatele invatarii:

TEST DE EVALUARE
- LABORATOR TEHNOLOGIC -

I. Stabiliti ordinea logici a operatiilor care se executd in vederea montarii
tamplariei din aluminiu si mase plastice, realizind asocierea dintre numerele din coloana A

si operatiile din coloana B. 3 puncte
A B
1 a. montarea tAmplériei pe pozitie, verificare si
impanare
2 b. montarea (lipirea) profilelor PVC de
acoperire
3 ¢. pregitirea suprafetelor golului
4 d. montarea pieselor metalice de fixare pe toc
5 e. umplerea rosturilor dintre toc si perete cu
spuma poliuretanica
I1. Completati spatiile libere din textele de mai jos: 3 puncte
1.Tocul de PVC sau aluminiu se aseaza in ............... din perete, fixdndu-1 la Tnceput cu
.............. de lemn (sau plastic) introduse intre toc si zid.
2. Penele ajutd la fixarea tocului cat mai drept in plan ................... S1 ceveerreenenes Pentru

verificare, se f0loseste ...,

3. Tocul se prinde in zid cu suruburi de montaj pe toate ..........coeveee.

4. Spatiul dintre tocul de PVC sau aluminiu si zid se umple € .....ccoveviviiiiiiniiiiiinenes ,
atat dinspre ................ cat si dinspre .......cceceveeveenene

5. Piesele de fixare provizorie (penele de lemn) vor fi inldturate dupa céteva .......... de la
umplerea rosturilor cu spuma.

II1. Stabiliti valoarea de adevir a enunturilor de mai jos. Notati cu litera A daca

enuntul este adevirat si cu F, daci este fals.
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1. La folosirea spumei poliuretanice, cantitatea folosita poate sa depaseasca pe cea indicata
in instructiunile furnizorului.

2. Cu un ciocan special cu cap moale de cauciuc se bat baghetele de PVC, care au rolul
de fixare a pachetelor de sticld in rama.

3. Pana la uscarea completd a spumei, geamurile trebuie sa stea deschise.

4. Verificarea functiondrii partilor mobile ale tAmplariei montate se realizeaza dupa fixarea
definitiva.

5. Suruburile de fixare a tocului se aleg in functie de tipul ziddriei astfel Incét acestea
trebuie sa pitrundd minim 50 mm in beton, 80 mm in cdramida si 120 mm in BCA.

NOTA
Timp de lucru: 30 de minute. Se acorda 1 punct din oficiu.

BAREM DE CORECTARE SI NOTARE
TEST DE EVALUARE - LABORATOR TEHNOLOGIC

Subiectul I
l-c;2-d;3-a;4-¢;5-b

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 0,60 puncte. Pentru rdspuns incorect sau lipsa
acestuia, 0 puncte.

Subiectul 11

1.Tocul de PVC sau aluminiu se aseazi in golul din perete, fixdndu-11a inceput cu pene de
lemn (sau plastic) introduse intre toc si zid.

2. Penele ajutd la fixarea tocului cit mai drept in plan orizontal si vertical. Pentru verificare,
se foloseste nivela cu buldi de aer.

3. Tocul se prinde in zid cu suruburi de montaj pe toate laturile.

4. Spatiul dintre tocul de PVC sau aluminiu si zid se umple cu spumd poliuretanicd, atit
dinspre interior cét si dinspre exterior.

5. Piesele de fixare provizorie (penele de lemn) vor fi inldturate dupd cateva ore de la
umplerea rosturilor cu spumai.

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 0,30 puncte. Pentru rdspuns incorect sau
lipsa acestuia, 0 puncte.

Subiectul 11

1-F;2-A;3-F,;4-F;5-A

Pentru fiecare rdspuns corect se acordd cdte 0,60 puncte. Pentru raspuns incorect sau
lipsa acestuia, 0 puncte.
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TEST DE EVALUARE
- INSTRUIRE PRACTICA -

Executati montarea unei ferestre termopan batante (simple).
Sarcini de lucru:

1. Alegerea materialelor necesare montirii ferestrei;

2. Alegerea S.D.V .- urilor, utilajelor si echipamentelor necesare montérii;
3. Pregatirea suprafetei golului;

4. Montarea pieselor metalice de fixare pe toc;

5. Montarea tdmplariei pe pozitie;

6. Umplerea rosturilor dintre toc si perete cu spuma poliuretanicd;

7. Montarea geamurilor;

8. Verificarea montérii realizate;

9. Respectarea normelor de sandtate si securitate in munca;
10. Argumentarea alegerii materialelor, S.D.V — urilor, utilajelor si echipamentelor necesare

montdrii ferestrei termopan batante, utilizind vocabularul de specialitate.

NOTA
Timpul de lucru se va stabili de ciitre profesor, in functie de dimensiunile ferestrei
termopan batante.

GRILA DE EVALUARE

1. Primirea si planificarea | 1.1. Alegerea materialelor necesare montarii | 5 pun.ctel
sarcinii de lucru ferestrei
1.2. Alegerea S.D.V.- urilor, utilajelor si| 10 puncte

echipamentelor necesare montérii

2. Realizarea sarcinii de lucru | 2.1. Pregitirea suprafetei golului 10 puncte
2.2. Montarea pieselor metalice de fixare pe | 10 puncte
toc
2.3. Montarea tdmplariei pe pozitie 10 puncte
2.4. Umplerea rosturilor dintre toc si perete cu | 5 puncte
spuma poliuretanica
2.5. Montarea geamurilor 10 puncte
2.6. Verificarea montarii realizate 10 puncte

2.7. Respectarea normelor de sandtate si| 10 puncte
securitate in munca
3. Prezentarea sarcinii de | 3.1. Argumentarea alegerii  materialelor, | 10 puncte
lucru S.D.V — urilor, utilajelor si echipamentelor
necesare montdrii ferestrei termopan batante

3.2. Utilizarea vocabularului de specialitate in | 10 puncte
prezentarea sarcinii de lucru
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FISA DE OBSERVARE A ATITUDINII ELEVULUI

. Criterinl de observare ..~

1. A realizat sarcina de lucru in totalitate

2. A lucrat in mod independent

3. A cerut explicatii suplimentare sau ajutor profesorului

4. A inliturat nesiguranta in alegerea materialelor, S.D.V — urilor, utilajelor
si echipamentelor necesare montdrii ferestrei termopan batante

5. S-a adaptat conditiilor de lucru

6. A demonstrat deprinderi tehnice: | - viteza de lucru

- sigurantd in méanuirea S.D.V —
urilor, utilajelor si echipamentelor
necesare montdrii ferestrei termopan
batante
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la angajat — Initierea in meseria de confectioner profile de aluminiu si mase plastice (Alulnteg)”;
- Manual de curs pentru “Montator sisteme tdmplirie termoizolantd” — BUILD UP Skills
QualShell;

- Catalog pentru proiectare — TAmplarie din aluminiu tip MELCRET, editia 1997,

- Gealan — Sistem profil PVC, Manual pentru montarea ferestrelor, 1995;

- Conf. univ. dr. Cristian Piun, "Metode de predare/invitare bazate pe stimularea creativitatii”;
- Toan Cerghit — "Metode de Invatimant”, Editura Polirom, 2006.
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